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TEMABOND ST 200

TERMEKTIPUS

A TERMEK KIEMELT
TULAJDONSAGAI ES
JAVASOLT FEL-
HASZNALASI TERU-
LETE

MUSZAKI ADATOK

Szarazanyag-tartalom
térfogatszazalékban

Szarazanyag-tartalom
tomegszazalékban

Siiriiség

Keverési arany és
termékkodok

Fazékidd

Ajanlott rétegvastagsagok
és elméleti kiadéssag

Széaradasi id6

Fényesség

Szinek

Kétkomponensl, magas szarazanyag tartalmu, aluminium pigment tartalma, mo-
dositott gyantaju epoxi festék.

= Az aluminium pigmenteknek készdnhetéen egy rétegben is felhordhaté a fe-
I0letre, mely kivalo kopasallosagu és vegyi hatasoknak jol ellenall.

= Kivaléan alkalmas acél fellletek alapozdjaként melyek nehezen tisztithatdk,
mint pl. feldolgozé- és kémiai ipar, valamint vizbe meritésnek kitett feltletek-
re.

» Vastag filmréteget érhet6 el, akar ecsetelés esetén is.

» Kivaléan tapad kézi el6készitésl vagy szemcseszorassal tisztitott fellletek-
hez.

= Javasolt hidak, viztartalyok valamint fafeldolgozé és kémiai iparban hasznala-
tos acélszerkezetek, ugymint papiripari gépek, szallitéberendezések, cséhi-
dak, kezelésére, atfestésére.

= Alacsony olddszertartalma miatt az elparolgott szerves vegylletek (VOC)
mennyisége kevesebb, mint a hagyomanyos epoxi festékeké.

= Alkalmas tovabba szallitas vagy szerelés kozben megsérilt festés javitasara.

= Alkalmazhato eléregedett alkid festékek atfestésére is.

= Egyrétegl bevonatként is alkalmazhaté.

80 +2 % (ISO 3233),

86+2%

1,4 kglliter (keverék)

Festék 1 térfogatszazalék 008 7298
Edzé 1 térfogatszazalék 008 7501

1% 6ra (23°C)

Ajanlott rétegvastagsag Elméleti kiadéssag
Széaraz Nedves
100 pm 125 pum 8,0 m?/l
200 um 250 um 4,0 m?I

A gyakorlati kiadéssag fligg a felhordasi technoldgiatol, a festési koriilményektdl, a festendé felllet
alakjatol és feluleti érdessegétdl.

Széarazréteg-vastagsag 150 um +10 °C +23°C +35°C
Porszaraz, utan 5 6ra 3 o6ra 1% 6ra
Erintésszaraz, utan 20 6ra 7 6ra 3 Y% 6ra
Atfesthetd, utan 32 6ra 16 6ra 8 ora
Atfesthet6 csiszolas nélkiil, max. 7 nap 5 nap 2 nap

A szaradasi id6 fligg a filmvastagsagtol, a hémérséklettdl, a relativ paratartalomtol és a szell6zéstol.
Selyemfénya.

Aluminium. (A Temaspeed szinezdrendszerrel vordses aluminium szinre lehet
szinezni). A kiltéri hasznalat soran a szin megvaltozik.
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TEMABOND ST 200

HASZNALATI
UTASITASOK

Feliilet-el6készités

Alapozé

Atvonébevonat

Felhordasi kérulmények

Komponensek 6sszekeve-
rése

Felhordas

Higito
Festészerszamok tisztitasa

lllékony szerves vegyiilet
tartalom (VOC)

EGESZSEGUGYI ES BIZ-
TONSAGI INFORMACIOK

Tavolitsuk el az olaj, zsir, s6 és szennyezddésfoltokat a fellletrél a megfeleld
eljarassal. (ISO 12944-4).

Acél felliletek: Tavolitsa el a fellletr6l a rozsdat gépi tisztitassal legalabb St2-
es, vagy szemcseszorassal Sa 2% tisztasagi fokozatig. Bemeritéshez tisztitsa
a fellletet szemcseszorassal Sa2'z-es tisztasagi fokig. (ISO 8501-1)

Korabban mar festett felliletek: érdesitse a mar festett fellleteket, pl. csiszold-
koronggal, csiszolépapirral vagy szemcsefuvassal.

TEMABOND ST 200, TEMAZINC 77 és TEMAZINC 99,

TEMACOAT GPL, TEMACOAT GPL-S MIO, TEMACOAT GPL-S PRIMER,
TEMACOAT GS 50, TEMACOAT RM 40, TEMACOAT HS 40, TEMABOND ST
300, TEMADUR, TEMTHANE és TEMACRYL EA.

Minden festendé fellilet legyen szaraz. A festés és a festék szaradasa alatt a
fellilet, a festék és a kornyezet hémérséklete legyen + 10 °C felett. A levegd
paratartalma ne haladja meg a 80 %-ot. Az acélfelilet h6mérséklete legalabb 3
°C-kal a harmatpont felett legyen.

El6szor keverje fel a festéket és az edz6t kiilon-kilon. A megfeleld mennyisé-
gl komponenseket a hasznalat elétt alaposan keverje 0ssze. Hasznaljon gépi
keverd-berendezést a keveréshez.

Airless vagy hagyomanyos szoérassal vagy ecseteléssel. A komponensek hé-
mérséklettdl figgben a festék 0-10%-ban higithatd. Airless szo6rofej nagysaga
0.013” — 0.019", szérofej nyomas 140-180 bar, a szérasszoget a befestendd
felllet formaja szerint kell megvalasztani.

Ecseteléshez higitsa a festéket a korilményeknek megfeleléen.

1031-es jelz6szamu higito.
1031-es jelz8szamu higito.

Az illékony szerves vegydulet tartalma 200 g/liter.
A VOC tartalom a felhasznalasra kész keverékben (10%-ban higitva) 260 g/l

Mindig olvassa el a dobozon talalhaté informaciét. Tovabbi informaciok a ve-
szélyes tényez&krdl és az azok ellen valo védekezésrél a biztonsagi adatlapon
szerepelnek.

Biztonsagi adatlap a Tikkurila Kft.-t8l igényelhetd.
Ugyfélszolgalat: 06-40/200-701

A fent emlitett informacidk laboratériumi vizsgalaton és gyakorlati tapasztalaton alapulnak, amelyeket a termékismertetében megadott
idépontban ellendriztek. A termék minéségét gyari rendszerlink garantalja, amely megfelel az ISO 9001-es min&ségbiztositasi rendszer-
nek és az ISO 14001-es kornyezetvédelmi kdvetelményeknek. A gyartdé nem vallal felel6sséget azért a karért, amit a termék okoz a nem
medfelelé vagy az altala kiadott hasznalati utasitasnak ellenkezd felhasznalassal.



