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TERMEKTIPUS

A TERMEK KIEMELT
TULAJDONSAGAI ES
JAVASOLT FELHASZ-
NALASI TERULETE

MUSZAKI ADATOK

Szarazanyag-tartalom
térfogatszazalékban

Szarazanyag-tartalom
tomegszazalékban

Siriség
Termékkod

Ajanlott rétegvastagsagok
és elméleti kiadéssag

Szaradasi idok

Fényesség

Szinek

Gyorsan szaradod, egykomponens(, korréziégatlé pigmenteket tartalmazoé
specialis alapozd-bevonat.

= Alapozé acél, aluminium és cink fellletekre.

= Javasolt felhasznalasi terlletek: hajok kilsé és belsé fellletei, tarta-
lyok kulsé fellletei, mez6gazdasagi berendezések és egyéb fellletek,
ahol j6 rozsdagatlé és tapadasi képességekre van szikség.

= Kivéléan alkalmas alapozas utan hegesztend® vagy vagandé fellletek
festésére — az ilyen kezelésnek nem lesz jelent6s hatasa az alapozé
bevonatra, és a megégett festék kdnnyedén, pl. kefével eltavolithato.

= Kivalo rozsdagatlo tulajdonsagok.

» Alkalmazhato fedéfestés nélkil is acél fellletekre, szaraz belterilete-
ken.

47 + 2 % (1SO 3233),

65+2%

1,3 kgl/liter

390-es széria

Ajanlott rétegvastagsag Elméleti kiadossag
Széaraz Nedves
40 pm 85 um 11,7 m?/l
60 um 130 um 7,8 m?/l

A gyakorlati fed6képesség fligg a felhordasi technolégiatdl, a festési kdrilményektél, a festendd
felllet alakjatol és felileti érdességétol.

Szarazréteg-vastagsag 50 um +10°C +23°C +35°C
Porszaraz, utan 1 dra 15 min 10 min
Erintésszaraz, utan 3 o6ra 1 6ra 30 min
Atfesthetd, min. utan 4 6ra 45 min 30 min
Teljes kikeményedés 30 min / 120 °C

utan

A szaradasi id6 fligg a filmvastagsagtol, a hémérséklettdl, a relativ paratartalomtol és a szells-
zéstol.

Matt.

Vérosesbarna (TVT 4000) és szirke (TVT 4001), TEMASPEED szinezé
rendszer.
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HASZNALATI UTASI-
TASOK

Feliilet el6készités

Alapozo
Fedo6festék

Felhordasi kérilmények

Felhordas

Higito

Festészerszamok tisztitasa

lliékony szerves vegyiilet
(vOC)

EGESZSEGUGYI ES BIZ-
TONSAGI INFORMACIOK
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Tavolitsuk el az olaj, zsir, s6 és egyéb szennyez6déseket a felliletr8l a megfelel§ eljarassal.
(ISO 12944-4)

Acél feliiletek: tisztitsuk meg a fellletet szemcseszorassal legalabb Sa2 tisztasagi fokig. Az
aprobb hibakat tisztitsuk kézi-gépi tisztitassal St2-es tisztasagi fokig. (ISO 8501-1) Amennyi-
ben ez nem lehetséges, foszfatozas ajanlott hidegen hengerelt acél feliiletre a jobb tapadast
eléréséhez.

Cink feliiletek: Sweep szemcsefuvassal, asvanyi szemcse, pl. kvarchomok, tisztitsa a fellle-
tet a kivant érdességig. (SaS, SFS 5873). Ha ez nem lehetséges, kézi tisztitassal vagy
FONTECLEAN ZN detergenssel érdesitse a felliletet.

Aluminium fellletek: Sweep szemcseflvassal, nem fémes szemcsével, tisztitsa a felliletet a
kivant érdességig. (SaS, SFS 5873) Amennyiben ez nem lehetséges, kézi tisztitassal érde-
sitse, vagy mossa le FONTECLEAN AL detergenssel a feliiletet.

Lealapozott felliletek: Tavolitsuk el az olaj, zsir, s6 és egyéb szennyezddéseket a felliletrdl a
megfelel6 eljarassal. Javitsa a fellileten a repedéseket az alapozo réteg elétt. Figyeljen az
alapozo atfestési idejére. (ISO 12944-4).

TEMAPRIME EE
TEMALAC, TEMACRYL, FONTELAC és FONTECRYL

Minden festendd felllet legyen szaraz. A festés és a festék szaradasa alatt a leve-
g6, a feliilet vagy a festék hémérséklete legyen + 5°C felett. A levegd paratartalma
ne haladja meg a 80 %-ot. Az acélfeliilet hémérséklete legalabb 3 °C-kal a harmat-
pont felett legyen.

Airless szérassal vagy ecseteléssel. Hasznalat el6tt alaposan keverje fel a festéket.
Airless szoras esetén higitsa a festéket 0-5%-ban. Airless széréfej nagysaga:
0,0117-0,015”; fuvéka nyomas 120-160 bar. A szérasszoget a befestendd felllet
formaja szerint kell megvalasztani.

1006-o0s jelz6szamu higitd. Nagy fellletekre 1053-as jelz6szamu higitd (lassu).

1006-0s jelz8szamu higitod

Az illékonyszerves vegytilet tartalma 470 g/liter.
A VOC tartalom a festékben (5 térfogat%-ban higitva) 499 g/I.

Mindig olvassa el a dobozon talalhatd informéciot. Tovabbi informacidk a veszélyes
tényez8krél és az azok ellen valé védekezésrdl a biztonsagi adatlapon szerepelnek.

Biztonsagi adatlap a Tikkurila Kft.-t6l igényelhetd.
Ugyfélszolgalat: 06-40/200-701

A fent emlitett informaciok laboratériumi vizsgalaton és gyakorlati tapasztalaton alapulnak, amelyeket a termékismertetében megadott
idépontban ellendriztek. A termék minéségét gyari rendszerlink garantalja, amely megfelel az ISO 9001-es min&ségbiztositasi rendszer-
nek és az ISO 14001-es kérnyezetvédelmi kdvetelményeknek.



